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บทคดัย่อ 
วัตถุประสงค์ของการศกึษาในคร้ังน้ี เพื่อพัฒนาการเปียกและการซึมผ่านของเทยีนไขในการลงลายผ้าบาติก เพ่ือให้

ประสทิธภิาพในการผลิตผ้าบาติกที่มีคุณภาพดีและง่ายต่อการลงเทยีนปิดส่วนที่ไม่ต้องการให้ติดส ีเทยีนไขที่ใช้ในการศึกษา

ในคร้ังนี้  ได้ใช้พาราฟินและยางสนเรซินผสมกัน มาหลอมในเตาอบที่อุณหภูมิ 100°C น าผ้าฝ้ายมาขึงให้มีความเรียบ       

บนกระจกสไลด์ขนาด 5 x 5 เซนติเมตร หลังจากนั้น จึงน าไปหยดด้วยเทยีนไขแล้วปล่อยให้แห้งที่อุณหภมูิห้อง ก่อนน า    

ผ้าฝ้ายไปหยดเทยีนนั้น ได้น าผ้าไปท าความสะอาดด้วยการแช่ในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้น 1 โมลาร์ แช่ไว้

เป็นเวลา 24 ช่ัวโมง แล้วท าการล้างให้สะอาดผึ่งลมให้แห้ง การวิเคราะห์สมบัติทางความร้อนได้ใช้เคร่ืองวัดการเปล่ียนแปลง

ความร้อนของวัสดุ (Differential scanning calorimetry, DSC) มีการวัดความหนืดด้วยเคร่ืองวัดความหนืด ศึกษาลักษณะ

การหยดของเทยีนไขบนผนืผ้าด้วยการถ่ายภาพจากเคร่ืองวัดมุมสมัผสัและหาค่ามุมสมัผสั โดยการฉีดเทยีนไขหลอมออกจาก

หัวฉีดระยะห่าง 1 มิลลิเมตร ปริมาตรเทียนไขหลอม 14 ไมโครลิตร อีกทั้งยังวัดความหนาของเทียนไขที่ติดบนผืนผ้า      

ด้วยไมโครมิเตอร์ หลังจากนั้น ได้น าผ้าที่ท  าการเขียนด้วยเทยีนไขมาย้อมสแีละท าการเคลือบด้วยโซเดียมซิลิเกตที่ใช้ในการ

เคลือบผ้าบาติกแล้วท าการต้มด้วยน า้เดือดเพ่ือล้างเทียนออก ท าการเปรียบเทยีบลักษณะของเส้นเทยีน   

จากผลการศึกษาการใช้พาราฟินผสมยางสน มีค่ามุมสมัผัสต ่ากว่า (21°) พาราฟิน (39°) และยางสน (121°)    

วัดมุมสมัผสัจะมีค่าที่สมัพันธก์บัค่าความหนืด การใช้พาราฟินผสมกบัยางสนสามารถพัฒนาการใช้ลงลายของผ้าบาติก เพราะ

มีค่ามุมสัมผัสที่เหมาะสมมีการแผ่กระจายบนผืนผ้าได้เป็นอย่างดีและปิดส่วนที่ไม่ต้องการให้ติดสีได้ดีอีกด้วย ซ่ึงเมื่อ

เปรียบเทยีบกบัการใช้พาราฟินและยางสนเพียงอย่างเดียวน้ันจะให้ค่ามุมสมัผสัที่สงูและให้ความหนาของเทยีนมากกว่า 

ค าส าคญั: ผ้าฝ้าย  พาราฟิน  ยางสน  เทยีนไข  ผ้าบาติก 
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Abstract 

The objective of this study is to improve wet ability of the molten candle waxes on surface 

of fabrics that could be more easily used in wax resist dying to produce high quality batik products. 

Candle waxes were prepared by mixing with paraffin and turpentine resin. The sample batches 

were melted in oven at 100ºC. Cotton fabric (5×5 cm.) was stretched on glass slide, immediately 

drop the melted wax and left to dry at room temperature. The fabrics before wax droplet were 

immersed in 1 M NaOH solution 24 h, rinsed normally and were then dried. Thermal property was 

analyzed by differential scanning calorimetry (DSC). Viscosity of the molten candle waxes was 

observed by using viscometer. The formation of the wax droplet in terms of contact angles were 

investigated at room temperature using a contact angle meter (OCA15EC) with a gap distance 

between eject head and cotton fabric surface of 1 mm, and the waxes volume of 14 µL. The wax 

droplet thickness was measured by micrometer. Cotton fabrics were immersed in batik textile dye 

solution and coated with batik sodium silicate, wax resist dying on batik fabric after boil were 

investigated and compared.  

It was found from the experimental study that the paraffin and turpentine mixed batch 

exhibited lower contact angle (21°) than that of pure paraffin (39°) and pure turpentine (121°).       

It should be noted that contact angle correlates to the viscosity of the molten sample. The paraffin 

mixed with turpentine molten sample can improve the contact angle of cotton fabric surface. It was 

excellent and spread on cotton fabric surface. The paraffin mixed with turpentine droplet on cotton 

fabrics can improve the wet ability of fabrics surface, leading to the enhancement of resist dying on 

batik fabric. The utilization of pure paraffin and pure turpentine samples has influence only the 

increasing droplet contact angle and thickness.    

Keywords: Cotton fabric, Paraffin, Turpentine, Candle waxes, Batik fabric 

 

บทน า 

ผ้าบาตกินิยมใช้กนัมากในกลุ่มประเทศเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ ได้แก่ อนิโดนีเซีย มาเลเซีย บรูไน 

หมู่เกาะทางภาคใต้ของฟิลิปปินส ์และภาคใต้ของประเทศไทย ซึ่งชาวบ้านได้มีการจัดท าผ้าบาติกเป็นสนิค้า

พ้ืนบ้านและเข้าร่วมโครงการหนึ่งต าบลหนึ่งผลิตภัณฑ์ “OTOP” สร้างรายได้ให้แก่ชุมชนได้เป็นจ านวนมาก 

ผ้าบาติกหรือผ้าปาเต๊ะ เป็นค าที่ใช้เรียกผ้าชนิดหนึ่งที่มีวิธีการท าโดยใช้เทียนปิดส่วนที่ไม่ต้องการ           

ให้ติดส ีและใช้วิธีการแต้ม ระบาย หรือย้อมในส่วนที่ต้องการให้ติดสี ส่วนผ้าบาติกอย่างง่ายอาจท าโดย     

การเขยีนเทยีนหรือพิมพ์เทยีนแล้วจึงน าไปย้อมสทีี่ต้องการ ซึ่งเทยีนที่ใช้ในการเขยีนปิดส่วนที่ไม่ให้ติดสนีั้น   

จะประกอบด้วยไขที่ได้มาจากพาราฟิน ขี้ผึ้ ง ยางสน เป็นต้น ภมูปัิญญาท้องถิ่นตามแบบบรรพชนได้ใช้เทยีน

ที่ได้มาจากขี้ผึ้ งหรือยางสน ในยุคแรกชาวบ้านเขียนด้วยขี้ ผึ้ งล้วน ผสมด้วยน ้ามันถั่ว ต่อมาจึงผสมด้วย

น า้มนัควาย หรือผสมทั้งน า้มันถั่วและน า้มนัควาย ระยะต่อมาได้น ายางไม้ชนิดหนึ่งผสมด้วย ซึ่งช่วยให้เทยีน

มคีวามเหนียวไม่เปราะและหักง่าย ในยุคที่มกีารตดิต่อกบัต่างประเทศจึงได้ใช้พาราฟินมาเป็นส่วนประกอบ

ของเทียนนอกเหนือจากขี้ผึ้ ง และใช้ยางสนเป็นส่วนผสมด้วย (มาหามะสูไฮมี, 2556) พัฒนาการใช้

ส่วนผสมของพาราฟินและยางสน ซึ่งการใช้พาราฟินเพียงอย่างเดียวนั้น ลักษณะของเทยีนจะมีความเปราะ

ได้ง่าย หากมีการน ายางสนเพียงอย่างเดียวจะท าให้เหนียวมากเกินไป ซึ่งอาจท าให้เกิดความเสียเวลา         

ที่จะต้องลงลายเทยีนซ า้กนัหลายๆ รอบเป็นการสิ้นเปลืองวัตถุดิบ การผลิตผ้าบาติกส่วนใหญ่ได้ใช้ผ้าฝ้าย 

ซึ่งเป็นผ้าที่เหมาะสมในการท าผ้าบาตกิ เนื่องจากหาซื้อได้ง่าย มคุีณสมบตัทิี่เหมาะต่อการสวมใส่ ซึ่งผ้าฝ้าย   
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ที่ชาวบ้านในท้องถิ่นเลือกใช้ท าผ้าบาติกนั้น จะเรียกชื่อแตกต่างกันไปตามชื่อทางการค้า เช่น ผ้าฟูยี        

ผ้ามัสลิน เป็นต้น การผลิตผ้าบาติกมีมากในแถบภาคใต้ของประเทศไทยและสามารถพบเห็นการใช้       

ผ้าบาติกกันอย่างแพร่หลายทั้งการสวมใส่ เป็นเสื้ อ กระโปรง ผ้าถุง ผ้าพันคอ เฟอร์นิเจอร์ตกแต่งบ้าน      

รีสอร์ท เป็นต้น ซึ่งการเผยแพร่บทความทางวิชาการในเชิงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีในเรื่องการผลิ ต    

ผ้าบาตกินั้นยังหาได้ยาก ไม่ว่าจะเป็นบทความระดบัชาตหิรือนานาชาต ินอกจากความรู้ ในการผลิตผ้าบาติก

ที่ ไ ด้มีการสืบทอดจากรุ่นไปสู่รุ่น หากไม่ได้มีการรวบรวมอย่างเป็นระบบและมีการศึกษาที่ เ ป็น             

เชิงวิทยาศาสตร์นั้น ภมูิปัญญาท้องถิ่นที่มีไว้อาจจะสญูหายได้ในอนาคต เนื่องจากการไม่ได้รับความสนใจ

จากเยาวชนรุ่นหลัง  

บทความนี้ จะกล่าวถึงการเปรียบเทยีบสมบัติของพาราฟินและยางสนที่ใช้ส าหรับการเขียน เพ่ือปิด

ในส่วนที่ไม่ให้ติดสบีนผ้าฝ้าย ศึกษาสมบัติทางความร้อน (Ruguo, et al., 2011) ความหนืด การแผ่

กระจายของหยดเทยีน (Kim, & Chun, 2001; Hoffmann, & Amundsen, 2013; Kuzmić, et al., 

2008; Pedersen, & Rønningsen, 2003; Li, et al., 2008) ความหนาและเปรียบเทยีบการลงลายบนผืน

ผ้า เปรียบเทยีบกนัระหว่างการใช้ พาราฟิน ยางสน และพาราฟินผสมกบัยางสน 

 

วตัถุประสงคข์องการวิจยั 

1. เพ่ือศึกษาเปรียบเทียบส่วนผสมของเทียนไขในการเขียนผ้าบาติกที่มีส่วนผสมของพาราฟิน   

และยางสน 

2. ศึกษาสมบตัทิางความร้อน ความหนืด ของเทยีนไขที่ได้จากการผสมของพาราฟินและยางสน 

3. ศึกษามุมสัมผัสและการแผ่กระจายของหยดเทียนบนผืนผ้าและความสม ่าเสมอของเส้นเทียน

หลังจากลงสบีาตกิ 

 

วสัดุอุปกรณแ์ละวิธีการ 

1. วัสดุอปุกรณ ์

1.1 ผ้าฝ้ายที่ล้างด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ความเข้มข้น 1 โมลาร์ แช่ไว้ 24 ชั่วโมง

แล้วท าการผึ่งลมให้แห้ง 

1.2 วัสดุที่ใช้ในการเขยีนบนผนืผ้า ได้แก่ พาราฟิน และยางสนซื้อที่ร้านไทรบุรีหาดใหญ่ จังหวัด

สงขลา (รปูที่ 1) 

1.3 สย้ีอมผ้าบาตกิในกรณนีี้ ใช้สแีดงและโซเดยีมซิลิเกตเคลือบผ้าบาตกิที่ซื้อในจังหวัดสงขลา 

1.4 เคร่ืองวัดการเปล่ียนแปลงความร้อนของวัสดุ (Differential scanning calorimeter: DSC, 

PerkinElmer DSC7) 

1.5 เคร่ืองวัดความหนืด (Rheometer, RVDV-II, Brookfield, USA) 

1.6 เคร่ืองวัดมุมสมัผสั (Contact angle meter, OCA15EC) 
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1.7 เตาอบ (BEC THAI, UNE 400) 

1.8 ไมโครมเิตอร์ (Mitoyo series 103) 

 

  

(ก) (ข) 

           รูปท่ี 1 วัสดุที่ใช้ในการท าเทยีน (ก) พาราฟิน (ข) ยางสน  

 

2. วิธกีารทดลอง 

2.1 อตัราส่วนผสมพาราฟินและยางสนดงัตารางที่ 1 

 

ตารางที่ 1 ปริมาณของพาราฟิน ยางสนและพาราฟินผสมยางสน (มาหามะสไูฮมี, 2556) 

ชนิดของไข พาราฟิน (P) ยางสน (T) พาราฟินผสมยางสน (PT) 

อตัราส่วนโดยน า้หนัก (%) 100 100 63 : 37 

2.2 น าพาราฟินและยางสนไปทดสอบสมบตัทิางความร้อนด้วยเครื่อง DSC 

2.3 น าวัสดุในตารางที่ 1 ไปวัดหาค่าความหนืดที่อณุหภมู ิ60 80 และ 100°C (ASTM D-5)   

2.4 น าวัสดุในตารางที่ 1 มาหลอมแล้วท าการวัดมุมสมัผสัของเทยีนที่หลอมหยด (ปริมาตร 14 

ไมโครลิตร) บนผืนผ้าฝ้ายที่ขึงด้วยกระจกสไลด์ให้ตึงระยะห่างจากปลายหยดสู่ผืนผ้าห่างกนั 1 มิลลิเมตร 

และวัดความหนาของหยดเทยีนไขด้วยไมโครมเิตอร์ 

2.5 น าวัสดุในตารางที่ 1 เขียนบนผ้าฝ้ายขนาด 5 x 5 เซนติเมตร โดยใช้เครื่องวัดมุมสมัผัส  

ฉีดลงบนผืนผ้าลักษณะกากบาท ปริมาตรของเทียนไขที่ใช้วาดเส้นกากบาท 5 มิลลิลิตร ระยะห่างจาก  

ปลายหยดสู่ผนืผ้าห่างกนั 1 มลิลิเมตร โดยผ้าฝ้ายวางบนแท่นที่มคีวามเรว็คงที่ 1 เซนตเิมตรต่อวินาท ี  

2.6 น าผ้าที่ได้จากข้อ 2.5 ไปย้อมสปีริมาตร 5 มิลลิลิตร จากนั้นไปเคลือบด้วยโซเดียมซิลิเกต

อตัราส่วนโซเดียมซิลิเกตต่อน า้ 3 : 1 ส่วน จากนั้นน าไปต้มในน า้เดือดจนเทยีนลอกออก แล้วน าผ้าไป   

ล้างน า้สะอาดผึ่งให้แห้งท าการเปรียบเทียบความสม ่าเสมอของเส้นเทยีนไขหลังจากต้มเทยีนออก 
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ผลการศึกษา 

 ผลการวิเคราะหท์างความรอ้นดว้ยเคร่ือง DSC 

ผลวิเคราะห์ทางความร้อนโดยการวัดการเปล่ียนแปลงความร้อนของวัสดุ (Differential scanning 

calorimetry: DSC) (รูปที่ 2) จะเหน็ได้ว่า วัสดุที่เป็นพาราฟินจะมีจุดอ่อนตัวที่อุณหภูมิ 51.49ºC   

ส าหรับช่วงอุณหภูมิการหลอมเหลวอยู่ในช่วง 58.00-61.80ºC และวัสดุที่เป็นยางสนนั้นมีจุดอ่อนตัว      

ที่อุณหภูมิ 41.28ºC ส าหรับช่วงอุณหภูมิการหลอมเหลวอยู่ในช่วง 47.50-50.25ºC (ตารางที่ 2)       

จากผลการวิเคราะห์ทางความร้อนด้วยเครื่อง DSC นั้น จะเหน็ว่า อุณหภมูิการอ่อนตัวและช่วงอุณหภมูิใน

การหลอมเหลวของพาราฟินนั้นมีค่าสูงกว่ายางสน เนื่องจากโครงสร้างทางเคมีของพาราฟิน (C
n
H

2n+2
)  

เป็นไฮโดรคาร์บอนเส้นตรงมี 18-30 คาร์บอนอะตอม (80-95%) โครงสร้างไฮโดรคาร์บอนที่เป็นกิ่ง    

มีหมู่แอลเคน (Chain alkanes) (≤20%) ไม่มีความเป็นกรด ความแขง็เท่ากบัศูนย์ สมบัติทางความร้อน

และอณุหภมูหิลอมเหลวสอดคล้องกบัมาตรฐาน ASTM D-5   
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รูปท่ี 2 สมบัติทางความร้อนที่วัดด้วยเคร่ือง DSC 

 

ซึ่งพาราฟินมีโครงสร้างไฮโดรคาร์บอนและมีมวลโมเลกุลสูงและซับซ้อนกว่ายางสน (C
10

H
16

) ยางสน      

เรซินนั้น มีลักษณะเป็นสีน า้ตาลได้จากพืชในตระกูลพีนัส (Pinus species) มีค่าความเป็นกรดในช่วง  

160-170 มลิลิกรัมด่าง KOH/กรัมน า้มนั ความแขง็อยู่ในช่วง 1-1.5 สอดคล้องกบัมาตรฐานดงักล่าวด้วย  



 
 
 
 

 

 Journal of Community Development Research 2013; 6(1) 

 

36 

จากผลการทดลองในคร้ังนี้  เมื่อเปรียบเทยีบสมบัติทางความร้อนของพาราฟินจากงานวิจัยของ Ruguo Z., 

et al. (2011) และมาตรฐาน ASTM D-5 มค่ีาสอดคล้องกนั 

 

ตารางที่ 2 แสดงอุณหภมูิการอ่อนตัว จุดหลอมเหลวของพาราฟินและยางสนจากการทดสอบด้วยเคร่ือง DSC 

ตวัอย่าง น ้าหนกัตวัอย่าง (mg) T
0l
 (Cº) T

m1
 (Cº) T

f1
 (Cº) 

พาราฟิน 5.37 51.49 58.00 61.80 

ยางสน 5.86 41.28 47.50 50.25 

หมายเหตุ: 1) T
01

: จุดอ่อนตัว  2) T
m1

: เริ่มหลอมเหลว  3) T
f1
: สิ้นสดุการหลอมเหลว  

 ผลการวดัความหนืด 

 จากผลการทดลองวัดความหนืดของพาราฟิน ยางสนและพาราฟินผสมยางสน พบว่า ค่าของความ

หนืดจากมากไปหาน้อย คือ ยางสน (25-27 เซนติพอยซ์) พาราฟิน (8-14 เซนติพอยซ์) และพาราฟิน

ผสมยางสน (6-12 เซนติพอยซ์) ตามล าดับ (รูปที่ 3) ซึ่งการทดลองนี้ เป็นไปตามสมบัติการไหลและ   

การตกผลึกของไข (Kuzmić, et al., 2008; Pedersen, & Rønningsen, 2003) จะเหน็ได้ว่า ที่อุณหภมูิสงู 

(100°C) จะเกดิการหลอมละลายได้ดีท าให้ไขมีความหนืดน้อยกว่าอุณหภมูิต ่า (60°C) ผลการทดลอง    

มีความสอดคล้องกบัการหาความหนืดของไขที่อุณหภมูิต ่า (Hoffmann, & Amundsen, 2013) ยางสน     

มคีวามหนืดสงูกว่าพาราฟิน เนื่องจากความแขง็ของยางสนสงูกว่าพาราฟิน ส าหรับความหนืดของเทียนไข  

ที่มส่ีวนผสมระหว่างพาราฟินและยางสนเป็นความหนืดที่เหมาะสมในการเขยีนลายบนผ้าบาตกิ 
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  รูปท่ี 3 ความหนืดของพาราฟิน ยางสนและพาราฟินผสมยางสน 

  

 ผลการวดัมุมสมัผสัของไขบนผืนผา้ 

เมื่อเทยีนปริมาตร 14 ไมโครลิตร หลอมหยดลงบนผนืผ้าจะท าให้เกดิการแผ่กระจายด้วยแรงตึงผิว 

ซึ่งมุมสมัผัสของยางสน (135-161 องศา) หยดบนผืนผ้าจะมีค่ามากกว่าหยดของพาราฟิน (40-117 

องศา) และพาราฟินผสมยางสน (20-102 องศา) (รปูที่ 4) เมื่ออณุหภมูสิงูขึ้นลักษณะการหยดของเทยีน

กม็ีมุมสมัผัสที่น้อยซึ่งสอดคล้องกบัความหนืด ที่อุณหภมูิ 100°C มุมสมัผัสของพาราฟินผสมยางสนมีค่า

น้อยที่สดุอยู่ที่ 21 องศา ซึ่งมีลักษณะของหยดเทยีนแผ่กระจายบนผืนผ้า (รูปที่ 5) จะเหน็ว่า ที่อุณหภมู ิ

100°C ลักษณะการแผ่กระจายของหยดพาราฟินนั้น มีส่วนที่โค้งเว้าอยู่ (Li, et al., 2008) ซึ่งเมื่อ

เปรียบเทียบกับยางสนและพาราฟินผสมกับยางสนนั้น มีความเรียบของหยดเทียน ความหนาของเทียน 

(ตารางที่ 3)  ซึ่งพาราฟินผสมยางสนที่อุณหภมูิ 100°C มีความหนา 0.73 มิลลิเมตร ซึ่งมีค่าต ่าที่สดุเมื่อ

เปรียบเทยีบกบัพาราฟินและยางสนเพียงอย่างเดยีว แสดงให้เหน็ถงึการดูดซับและการแผ่กระจายของเทยีน

หลอมบนผืนผ้า มุมสัมผัสที่เทียนไขหลอมหยดลงบนผืนผ้าสอดคล้องกับความหนืดที่ได้กล่าวมาข้างต้น 

ลักษณะของเทยีนไขที่หยดลงบนผนืผ้าต้องไม่น้อยเกนิไปและไม่มากจนเกนิไป การที่เทยีนหยดลงบนผืนผ้า

น้อยเกินไปกส็่งผลท าให้กันสีได้ไม่สนิท หากหยดเทียนมีลักษณะมุมสัมผัสที่มากเกินไปนั้นกท็ าให้เทียน     



 
 
 
 

 

 Journal of Community Development Research 2013; 6(1) 

 

38 

ที่ลงลายบนผืนผ้าหักและเปราะได้ง่าย ส่งผลให้ต้องลงเทียนซ า้กันหลายครั้งเป็นการสิ้นเปลืองเวลาและ

เทยีนที่ใช้ลงลายในการผลิตได้ 
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     รูปท่ี 4 มุมสมัผสัของไขชนิดต่างๆ ที่หยดบนผนืผ้าที่อุณหภมูิต่างกนั 
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ตวัอย่าง 70°C 80°C 90°C 100°C 

พาราฟิน 

    

ยางสน 

    

พาราฟิน 

ผสมยางสน 
 

 
   

รูปท่ี 5 มุมสมัผสัของไขชนิดต่างๆ ที่หยดบนผนืผ้าที่อุณหภมูิต่างกนั 

 

ตารางที่ 3 ความหนาของหยดเทยีนที่อุณหภมูิต่างกนัหยดบนผนืผ้า 

ตวัอย่าง 
ความหนา (mm) 

70ºC 80ºC 90ºC 100ºC 

พาราฟิน 2.41 1.99 1.53 0.99 

ยางสน 2.63 2.32 1.75 1.23 

พาราฟินผสมยางสน 2.21 1.77 1.31 0.73 

 

 ผลการลงลายดว้ยเทียนไขบนผา้ฝ้าย 

จากผลการลงเทียนด้วยสูตรที่ใช้พาราฟิน ยางสน และพาราฟินผสมยางสน จะมีลักษณะของการ   

ลงลายเทียนมีสขีาว สนี า้ตาลเหลืองและสขีาวขุ่นตามล าดับ ก่อนย้อมสแีดงและเคลือบสารละลายโซเดียม   

ซิลิเกต (รปูที่ 6 สภาวะ ก) ลักษณะของเส้นเทยีนที่เขียนด้วยพาราฟิน การปิดส่วนที่ไม่ต้องการให้ติดสนีั้น

ยังไม่ด ีเนื่องจากยังมสีทีี่ยังเลด็ลอดเข้ามาในบริเวณที่กั้นด้วยเทยีนได้ ส าหรับลักษณะของเส้นเทยีนที่เขียน

ด้วยยางสนนั้น กยั็งมีสีแทรกเข้ามาในบริเวณที่ไม่ต้องการให้สีติด แต่ปริมาณที่สีเข้ามาติดน้อยกว่า        

การลงเทยีนด้วยพาราฟิน ส าหรับการลงเทยีนด้วยพาราฟินผสมยางสนนั้น สามารถปิดส่วนที่ไม่ต้องการให้ 

สตีิดได้เป็นอย่างดี (รูปที่ 6 สภาวะ ข) เนื่องจากการแผ่กระจายของหยดเทยีนที่ดี จากผลการวิเคราะห์   

มุมสมัผสั ความหนาของเทยีนและเทยีนมมีคีวามหนืดที่เหมาะสม  
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สภาวะ 
ลกัษณะลายเทียนบนผา้บาติก 

พาราฟิน ยางสน พาราฟินผสมยางสน 

ก) 

   

ข) 

   

รูปท่ี 6 ลักษณะลายเทยีนที่สภาวะ ก) หลังจากลงเทยีน ข) หลังจากย้อมสแีล้วท าการเคลือบด้วยโซเดียมซิลิเกต 

          แล้วท าการต้มให้เทยีนออก 

 

สรุปผลการศึกษา 

สมบัติทางความร้อนของพาราฟินมีอุณหภูมิหลอมเหลวสูงกว่ายางสน เนื่องจากมีองค์ประกอบ   

ทางเคมีและมวลโมเลกุลสูงกว่า ความหนืดของยางสนจะมีค่าสูงกว่าพาราฟิน เมื่อน าพาราฟินผสมกับ    

ยางสนมาหยดบนผืนผ้านั้น จะได้ค่ามุมสัมผัสที่ น้อยกว่าใช้พาราฟินและยางสนเพียงอย่างเดียวซึ่ ง            

มีความสัมพันธ์กับค่าความหนืด ซึ่งพาราฟินผสมกับยางสนท าให้มีการแผ่กระจายบนผืนผ้าได้ดีอีกด้วย 

ความหนาที่ได้กน้็อยมีความสม ่าเสมอและมีความต่อเนื่องของเส้นเทยีน ในการลงเทยีนปิดในส่วนที่ไม่ให้

ติดสไีด้ดีอกีด้วย ซึ่งแตกต่างจากการน าพาราฟินละยางสนเพียงอย่างเดียวที่มีค่าความหนาและมุมสมัผัส   

ที่สูงอีก ทั้งยังมีประสิทธิภาพน้อยที่จะปิดในส่วนที่ไม่ให้ติดสี อัตราส่วนผสมจากการทดลองนี้ สามารถ

น าไปใช้ในการลงลายผลิตผ้าบาตกิอย่างมปีระสทิธภิาพ 
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